
扣式电池封口机 

一、基本原理 

工作时放油阀门 10 关闭，通过摆动手动压把 20，推动小柱塞 27 将油液从油池中经单

向阀 25 吸入，通过高压油阀门 14 压出进入大活塞 19 中，这样不断续存能量，形成高压油

液，并在压力表 21 中显示具体油压。当开启放油阀门 7，即可卸压，取下工件。 

 

 

 

二、操作规程 

1. 将组装好的纽扣电池放到封口机的封口模具 

2. 顺时针拧紧封口机放油阀。 

3. 前后摇动手柄杆，开始加压。 

4. 将压力压到 6 ~8 MPa 左右，约 1000~1200 kg。 

5. 逆时针松开放油阀释放压力并把模具降会初始位置。 

6. 取下封口机中封好的扣式电池。 



 

 

 

 

 

 

 

 

 



三、注意事项 

 

  

 

四、日常维护 

每使用 5 次， 

五、异常情况应对 

1. 压完扣式电池后不回弹至初始位置。 

使用钝器轻轻敲击上表面。并做好清洁。 

2. 封口模具生锈 

拆卸模具更换。并做好清洁。 

 

六、仪器故障实例 

1. 压完扣式电池后不回弹至初始位置，钝器敲击后仍不复原。通过拆卸模具，清理残留电

解液和盐，并干燥复原。 

 



七、维修维护记录 

2021.10：拆卸更换模具 

 

八、工程师联系方式 

康师傅：137 9937 1534 

九、附录 


