


前言

感谢您购置我公司 YXQM 系列球磨机产品，为了确保设备的正常使用，请您

的操作设备前仔细阅读设备使用说明书。

1、安全

在操作、维护、设备的所有阶段，都必须遵守安全操作规格，在设备使用时

应按照说明书来操作，违规使用会造成设备无法正常工作，导致设备损坏。

2、注意使用电源

在设备连接电源之前，请确保电压与设备所要求的电压一致（运行±10%的
偏差），并确保电源插座的额定负载不小于设备要求，且电源插座接有可靠地线。

3、注意使用电源线

本设备通过使用随机附带的电源线，如果电源线破损，必须更换不许维修，

更换时必须用相同的类型和规格的电源线代替，本设备使用时电源线上不许放置

任何物品，不要将电源线置于人员走动的地方。

4、安防环境

本设备应放在阴凉、通风、干燥、防尘及水平较好的位置。

特别声明：本使用手册中所包含的任何信息属长沙米淇仪器设备有限公司独家所

有，没有经过我司具体的书面许可，不得以任何形式包括电子文件，机械印刷，

影印，缩影胶片，记录带以及其他形式全部或部分复制，保存或传播本手册中的

任何信息，本产品的分发只有经过我司书面授权方可印刷，销售和使用。

5、通讯方式

单位：长沙米淇仪器设备有限公司

地址：湖南省长沙市湘江新区普瑞西路金荣中德 D2栋米淇科技产业园

电话：85-0731-85552647 传真：86-0731-85577944
邮编：41000 服务热线：400-0033-384
网址：http：//www.mictr.com
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一、概述

1.1主要用途

本产品目前主要应用于电子陶瓷、结构陶瓷、磁性材料、催化剂、生物，医疗，

金属粉末冶金，陶瓷，锂电池，新材料开发生产领域等行业。

1.2工作原理

行星式球磨机是在同一转盘上装有四个球磨罐，当转盘转动时，球磨罐在绕转盘

轴公转的同时又围绕自身轴心自转，作行星式运动，罐中磨球在高速运动中相互

碰撞，研磨和混合样品。该产品能用干法、湿法、高能合金，真空气氛，低温等

多种方法研磨及混合粒度不同、材料各异的产品.
工作方式：两个或四个球磨罐同时工作最大装样量：球磨罐容积的三分之二进料

拉度：土壤料≤10mm 其它料≤3mm 出料粒度：最小可达 0.1um(即 1.0×
10mm-4) 。

1.3设备结构图

1.4 YXQM系列行星球磨机主要技术参数



二、 操作步骤
操作流程：配件检查—设备按装—加油—配球—装料—装罐—启动电源—变频器

设置—磨料—停机—卸罐—清理设备-关闭电源.

2.1 配件检查

拆箱后首先查看装箱单，检查配件是否齐全，检查设备在运输过程中是否损坏，

如有任何配件短缺或受损，请即刻联系我公司。

2.2 设备安装

用万向轮将主机推到指定位置，用扳手将万象脚调整到合适高度，直到万象脚撑

起机子使其高于滚轮，以防机子移动，万象脚平衡完全接触地面后锁紧螺母。

把随机配送的润滑油注入主盘罐油口，主盘上有过白色胶塞打开即可。

2.3 配球

将几个规格的研磨球按实验比例搭配好，可参考以下数据，如破碎实验按大：中：

小（20%：30%：50%），研磨实验按大：中：小（10%：30%：60%）.
这根据每个客户的要求不同，配比方案也将有所改变.

2.4 装料

将实验材料按罐体溶剂的三分之一装入，实验样品进料粒度不超过 3mm，土壤

不超过 10mm，装料量为罐体体积的 1/3，装球量为罐体体积的 1/3，另 1/3为研

磨空间，因此装球料总量不可超出 2/3.

2.5 装罐

将装好研磨球及料的罐安装至设备球磨罐套筒内，装上 V 型卡座，锁紧卡座紧固

装置，此步极为重要，务必要锁紧，必须采用我公司套杆扳手配套来加固卡座，



确保运行过程中设备及实验人员的安全(随机配送金属套杆）。

a：非真空罐的安装

将密封圈套在盖子上，盖紧前注意罐口处是否有球或者粉体洒落在此处，确保无

误后将盖子与罐体完全接触密封。

b：真空罐的安装，

真空罐上方会有 1个或 2 个阀门，单个阀门用抽气与进气，两个阀门的一个阀门

用至抽真空，另一个阀门用至通入惰性其他，

球磨罐必须对称安装，禁止单罐或三罐运行，两对立球磨罐双方比重±100g，球

磨罐必须方式设备球磨罐套筒中心点，不可偏离，否则高速运转时 V 型卡座无法

固定住球磨罐.8L 以上机型球磨罐低有 6 位定位孔，必须着一对准以免球磨罐脱

离套筒甩出发生安全事故.

2.6 启动电源

插上电源—开启安全开关—打开紧急停止按钮—按下启动开关—调节变频器

旋钮至实验要求的转速.屏幕显示为行星公转转速.只有当看到面板上小指示灯

run亮起时为启动状态，stop亮起时为停止状态.

2.7 变频器参数设置（见附件）

2.8 磨料

行星高速转属于破碎转速（机型最高转速的 80%转以上），在原材料进料处于

颗粒装时建议前五分钟用高转速（机型最高转速的 80%转以上），研磨转速建议

用中速（机子最高转速的 60%-70%），混料转速建议用低速（机子最高转速的

40%-60%之间选择）.此方案仅为参考，还需根据进料条件，出料要求来调整转速.

2.9 停机

按下停止键，待行星主盘完全停止既为结束.

2.10 卸罐

打开 V 型卡座。（a：自锁型的打开齿轮扣，逆时针打开，b：螺母型，采用扳手

逆时针打开即可）卸下 V 型卡座，取出球磨罐。（长时间研磨罐体温度较高，干

磨防止烫伤，湿磨防止内部气压过大而喷出有液体烫伤实验人员.）

2.11 清理设备

每次使用后即可要清理机子上洒落的粉体或者液体，行星主盘必须清理干净，以

免粉体进入行星主盘损坏内部的齿轮与轴承.

三、球磨罐介绍及注意事项

3.1各球磨罐材质特点：

a：聚氨酯罐耐磨性极高，本身也是密封件，也无需密封圈，不可酒精及其他有

机溶剂.且不可长时间工作，散热性差，热量聚集在内部容易膨胀，且老化较快，

聚氨酯罐老化后应及时更换.



b：尼龙耐磨性好，并可使用酒精作为辅助液体，硬度在高分子材料中是最高的，

使用后自然晾干或吹干，不可进入烘箱.
c: 聚四氟乙烯具有高耐强腐蚀性能，且耐高温.但耐磨性普通.
d：不锈钢罐采用 304材料，热量较高，研磨过程中应防止被液体烫伤，使用后

必须擦拭干净水分，以免生锈.
e:刚玉罐属于 92%氧化铝烧制，初次使用需用研磨球放至球磨机内将烧结后结晶

在罐壁的氧化铝粉慢速抛光可提升耐磨性，可使用有机溶剂，耐酸碱，应用非常

广泛.
f:硬质合金罐密度较大，容易产生热量，此类罐用在特殊实验.
g:玛瑙罐原材料采自巴西，属于天然材质，所有我公司出厂的玛瑙罐经过严格扫

描，所有看似裂纹实际是玛瑙生成花纹，无需更换可放心使用，不可在超低温或

高温环境使用，热胀冷缩，影响使用寿命.
h: 氮化硅与碳化硅性质较为接近，属于陶瓷类，密封小，散热快，继刚玉罐与

氧化锆罐性能之中间，混合搭配玛瑙，研磨搭配氧化锆具有较好效果.但脆性较

强，使用过程中注意维护，以免盖和罐口蹦裂.
I：氧化锆纯度高，密度高，表面光洁度高，能量高等众多特点，各方面性能最

为稳定，适合用在对样品有一定要求的实验中，根据样品进料及出料要球进行合

适的搭配研磨球，可获取到质量较高粉体，不可空罐时加球研磨，对研磨罐表面

损失较大.

3.2常规球磨罐规格及种类.

3.3球磨罐与研磨球的搭配



※代表最佳搭配

注明：研磨罐与研磨球的选型直接关系到粉体最终的纯度，细度及各方面的性能.

四、常见故障诊断与对策.
当设备出现故障或异常故障情况时，应首先按下表提示进行检查，并详细

记录故障现象，需要技术服务时与我公司取得联系.

五、保养与维护
5.1日常保养及维护

设备在使用中必须严格按说明书要求进行安装及操作，运行中因受环境，温

度，湿度，震动及内部元器件的老化及磨损等因素的影响，可能会使产品出现潜

在故障，为了确保设备能够长期稳定运行，必须对设备进行日常定期的保养和维

护.设备润滑油卸油口在设备左侧底部（伸手向内侧 50mm处可触摸到），打开阀

门即可卸油.

六、保修内容



6.1 保修范围

6.1.1 本设备除认为或非正常的使用损坏除外，实行质量三包，保修期一年（球

磨罐及易耗件除外）从发货之日起，在一年保修期内，设备出现质量问题，本公

司将按保修卡给予免费更换配件或修理.
6.1.2 如果保修期过后，本公司承担终身维修服务，配件更换根据实际维修程

度适当收取成本费.
6.1.3
在保修期内遇到以下情况，本公司将收费修理

a ：使用方式错误引起的故障

b ：任意改动设备内零部件，修改不当所引起的故障

c ：不按本公司能够产品使用说明书所规定操作

d ：用户在搬运时所引起的故障

6.1.4 保修卡生效

a 保修卡需盖有我公司的章

b 用户应认真填写维修反馈单，并及时寄回我公司方能生效

七、注意事项
1、保持电器部分干燥，严禁湿手操作电源.
2、设备待机使用时，必须关掉电源，谨防意外事故发生.
3、定期检查维护，确保传动部分润滑度及电器部分的连接良好.
4、保持设备的内外清洁，及时清扫.
5、严禁超负荷运行.
6、设备启动运行前，请再次确认研磨罐是否按要求锁紧装置.
7、行星球磨机能量较高，不建议连续高速状态使用超过 6 小时，出于安全建议

选择间歇式工作，且提前掌握粉体在高速，高温环境下将会发生的反应后果.
8、机子运行中密切关注球磨罐温度，超过 80度需停机降温处理，停机后需让球

磨罐冷却方可打开，以免材料喷出烫伤.部分物料粉体进入 600 目以上容易发生

自燃.
9、活性较大危险材料需真空气氛保护罐及专业人士操作研磨，厂家技术人员意

见仅供参考，不作为最终参考意见，实验过程中粉体研磨过程中将发生的物理或

化学反应风险需实验人员自行评估，以免发生事故，材料引发的事故将由使用方

自行承担，望实验人员谨慎操作.

八、变频器使用说明书（请查收附件）
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